SCHAEFFLER GRUPPE

Lean az FAG Magyarorszag Ipari Kft-nél

Schaeffler Industrie Geschaftsbereich Kegelrollenla  ger
FAG Debrecen
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Torténelmi attekintés SCHAEFFLER GRUPPE

_— e 1883-ban a
|r vilagon els6ként

készitette

Friedrich Fischer

az elsé gyarilag

eléallitott
Friedrich Fischer golyokat a sajat
[ 18:48-1889) készités(

kbszorligépen.

e Ezekbdl fejlodott ki a ma is hasznéalatos

A Friedrich Fischer altal

golydscsapagy, sokféle tipusaval, 1883-ban tervezett

) , ny L e , golyésmalom
meéretvalasztekaval és kivitelezéssel.
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A Schaeffler Csoport

SCHAEFFLER GRUPPE

Egy erds szOvetseg

8 Mrd. € forgalom
UK

Kuplungszerkezetek
Kéttomegl lendkerék
CVT-alkatrészek
Jarmipumpak
Tengelykapcsolok

Alapiva: 1965
Kdzpont: Buhl

Forgalom: 2,0 Mrd. € (2005)
Uzemek szama: 18

Foglalkoztatottak szama: 8600

m GOrdulé- és siklécsapagyak
m Lineéris vezet6sinek

m Motorelemek

m Precizios termékek

Alapiva: 1946

Kdzpont: Herzogenaurach
Foglalkoztatottak szama: 31.000
Forgalom: 3,3 Mrd. € (2004)

Uzemek szama: 35

60.000 munkavallalo

FAILz

m Gordulécsapagy gyartasa
ipari-, autoipari felhasznalasra
m Precizios csapagyak
gyartasa:
+ Repulégépgyartas,
drhajézas
+ Szerszamgépgyartas
+ Textilipar

Alapitva: 1883

Kdzpont: Schweinfurt
Foglalkoztatottak szama: 18.000
Forgalom: 2,3 Mrd. € (2004)
Uzemek szama: 22
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A Schaeffler Csoport SCHAEFFLER GRUPPE

Egy erés szbvetseqg

Munkatarsak szama Forgalom 180 telephely
vilagszerte:  60.000 vilagszerte :8 Mrd. € tobb mint 50 orszagban

Gyar Ertékesités

Luk 17
INA O -
FrAcB © :
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Debreceni gyar torténete SCHAEFFLER GRUPPE

Legjobb Schaeffler Gyar

2007. mércius 31.
Attelepités vége
2006. augusztus 01.
Epitkezés vége

2005. oktober 01.

Epitkezés kezdete

2005. méjus 01.
Tervezés kezdete
(Hivatalos Projekt Start)

2004
GOrg 6gyartas telepitése

2003
ISO/TS 16949 Tanusitas , H 6kezel 6 inditasa

2002
Az Automotive és a Components 6sszevonasa

2000
Az FAG Components Ipari Kft. alapitasa

1999
A FAG Automotive Ipari Kft. alapitasa (

@FAE



FAG Magyarorszag Ipari Kit. SCHAEFFLER GRUPPE
Termekeink

Kupgdrg 6s csapagy Kétsoros kipgorg 6s csapagy
~12 Millié db ~ 1 Millié db

Kils 8- / Bels 6gy ir(i Kosarak / Porvéd 6k Kapgérg 6
~ 386 Milli6 db
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Munkatarsak szamanak alakulasa SCHAEFFLER GRUPPE

Munkatarsak szamanak alakulas
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Lean - MoVe

SCHAEFFLER GRUPPE

KAIZEN

Veszteseég csokkentés

JIT

Dolgozok
bevonasa

JIDOKA
Minoség

Vizualis
mgmt.

STABIL MUKODES
Szabvanyositas

TPM
55 SMED

1850

America
Civil Wal

Great War

o
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1950 —
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Eli Whitney
Interchaangeable Parts

A=

t

'I:aylur

Drawing Conventions
Tolerances
Modern Machine Tool Development
Frederick Taylor
Standardized Work
Time Study & Work Standards
7/ WorkerManagement Dichotomy
.," - Frank Gilbreth
s Process Charts
" Motion Study

Giloreth

" Henry Ford
Assembly Lines
Flow Lines
Manufacturing Strategy

Edwards Deming, Juran
SPC
TOMm

Ford

Eiji Toyoda, Taichi Ono 4
Toyota Production System o o
Just-In-Time -
Stocklass Production 1 HI
World Class Manufacturing A

— Ohno Shingo

LEAN szemlélet, kultura

Teljesitmény

&
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Mit jelent nekiink a MOVE? SCHAEFFLER GRUPPE

MOVE
Mindig a legjobbnak lenni!

Motivacido Optimalizalas Vevoéi elégedettség Eredményesség

Célunk a MoVe altal mindig a legjobbnak lenni maxim  alis ertékteremtéssel ,
veszteségek nelkil , folyamatos fejlesztéssel

A MoVe szamunkra egy atlathatd Rendszer, melyben Motivalt ,
felel 8sségteljes Munkatarsak elégitik ki VVevaoink igényeit.

5K € Fac



Rovid atfutasi id Ok magas keszletek helyett

SCHAEFFLER GRUPPE

oA karcsu termelés a vev 0i igényeket nem arukészletezés segitségével, hanem

atfutasi idej G rugalmas folyamatokkal elégiti ki.

konvencionalis gondolkodas \

magas keszletek

®

nagy szallitasi keszseg

4

magas vevo-
orientaltsag

rovid

karcsu termelés

rovid atfutasi id6

®

nagy rugalmassag

4

magas vev 6-
orientaltsag
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Workshop SCHAEFFLER GRUPPE
e Workshop i T
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Workshop SCHAEFFLER GRUPPE

Analizis
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Projektek

SCHAEFFLER GRUPPE

Mérészoba dsszevonasi projekt
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Szivarvany gyar SCHAEFFLER GRUPPE

Miuveleti sorrend
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SCHAEFFLER GRUPPE

Koszonom a figyelmet!

move.debrecen@schaeffler.com

5K € FAG



